Заявочные документы для проверки готовности организации к аттестации технологии сварки:

1. Заявка с приложениями на проведение проверки готовности организации к применению сварочной технологии;

Сведения, представленные в приложениях к заявке, должны подтверждаться следующими документами:

2. Копиями протоколов аттестации сварщиков, выполняющих сварочные работы по заявляемой сварочной технологии;

3. Копиями протоколов специалистов сварочного производства (аттестация НАКС не ниже III уровня), осуществляющих руководство за выполнением сварочных работ по заявляемой сварочной технологии;

4. Копиями свидетельств об аттестации сварочного оборудования;

5. Копиями свидетельств об аттестации сварочных материалов.

6. Копиями сертификатов качества на основные и сварочные материалы, используемые при сварке КСС

7. Производственно-технологическая документация по сварке (технологическая инструкция + технологические карты процесса сварки). Далее ПТД.
8. Перечень ПТД, используемой в организации.
9. Копии св-в об аттестации (аккредитации) лабораторий и копии договора заявителя со сторонними организациями, выполняющими контроль качества производственных сварных соединений (при наличии).

10. Заверенная копия приказа организации-заявителя о назначении уполномоченного специалиста сварочного производства для проведения технических мероприятий и предоставления документов, для проведения аттестации технологии сварки в соответствии с РД 03-615-03.
Область аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства, сварочного оборудования и сварочных материалов должна соответствовать области аттестации заявляемой технологии сварки.

Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены (ГОСТ Р 7.07.97-2016 п. 5.26).

Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.

